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Altri acciai speciali

CORRISPONDENZE APPROSSIMATIVE CON ALTRE SIGLE

CARATTERISTICHE MECCANICHE LAMINATI
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NORME DI RIFERIMENTO:
UNI EN 10025: 1995 (Laminati a caldo)
UNI EN 10277-2: 2000 (Finiti a freddo)

CARATTERISTICHE MECCANICHE FINITI A FREDDO

Laminato + Pelato rullato (+SH) Trafilato a freddo (+C)

Durezza (HB) Rm (MPa)
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(mm)

S235JRG2 - Nr. 1.0038
S235JRG2C - Nr. 1.0122

COMPOSIZIONE CHIMICA (ANALISI DI COLATA) (%)
C (max) Mn (max) P (max)(1) S (max) N (max)(1) 

0,17 1,40 0,045 0,045 0,009

TEMPERATURE DI LAVORAZIONE CONSIGLIATE
Operazione Deformazione plastica a caldo Ricottura di addolcimento

°C 900÷1150 650÷700

1.0038 

1.0122
RSt 37-2 1.0038 E 24-2 - -

UNI EN 10025: 1995

UNI EN 10277-2: 2000

EUROPA

(UNI 7070-72)

ITALIA

(BS 4360-90)

UK

ASTM A 29

USA

Qualità 

(DIN 17100-80)

GERMANIA

(NF A 35-501-83)  

FRANCIA

N°

S235JRG2

S235JRG2C
Fe 360 BRE 37

Werkstoff N°

(1) È consentito superare i valori prescritti a condizione che per ciascun aumento dello 0,001% di N il tenore massimo di P venga ridotto dello 0,005%. Il tenore di N all’analisi di
colata, tuttavia, non deve essere maggiore dello 0,012%.


